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ralthOlto fur einz^lf^ ab^ufuDende Produkte 

F6lthytl& {11 fOr alnzfifn ab:?ufCiH«ncfe Produlcte, b$&te- 
hend aus einer zu einer Baupe (Tl) gBrafften HuHe fQr die 
UmhOliyn^ d^s Produkts, wobei ein vordsresEnda (3^ d&r 
Hvlle in d^r Mitte eines vorgagabsnen Abschnlttes {2d) 
quar zMr HOIIoni^ng^ ymgeschie§er> 1st, der umgeschla- 
^erie Abschnitt und ein ausgezoganer Teil (2) der Hulle 
pHs^iert und abg^bunden aind, dsdurch ^ekennzaichnsl^ 
dalJdie Hu lie (1) miteiner Flussigkeit bfs zu einer FeuchtB 
von 12 bi3 3&Gewr% fnnGn tindl/odar au&an bsfALrpiitet 
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28.0UOOO 
DiJZ.-dg 



Die NetiefiMg beteiffi; ebe Fajthiiile Sit eiozek abjoiftUende Pradukte, bestehend ms eber zu 
eiaer Raupe gerafiten HQliefljr die UmWllung desProdtiias, wobei m vorderes Bnde dar HQlIe 
iD der Mitte eines vorgegebe^en Abstshoittes qu«r zxa HBlieijange uragcscUagea ist, der 
uragest^Oagaie Abschaitt und ein ausgezogeoer Tdl derHfille pUssjertund abgebuadea sind. 

EinederartigBFalthiiUe istaus der EP-B 0799571 ht^t.mmftitm&&vfG[de&inmm 
spezieUen Behatw veipadkt wn^ transportiert, der als Transport- uad Wasserungsbehalter lah 
einem Wasserzolauf und -ablauf koastraiert ist I>ie FalfhsUea werdea beim Kwden in dam 

Beh8lteryordmmipioze6gewSss«^urasicairfdiefflrdettF<UlpjEDze^ 
zubringen. 

Auf im Gebiet geraffier, mht verpacfcter Htlilen sind Meinfcalibrige Wuistiiflllea mit mm. 
Durchmesser voaweiigerals etwa S5 mm befeaunt, dieftr vieleTrockeQWUrstsortea eingesdzt 
werdea. Beim fconventionelleii Verfakenzuro FnUen von solchen HiiH^ we^denbdspielsweise 
bekannte Ftillmaschinen eingesetzt. Die gestrecktea, flachea Hiillen, 'die m einem Bnde 
abgebuadea sind uad beispidsweise ebe Lmge von 100 bis 180 cm aufweisen, werden in 
Wasser dngeweicht, xm. sie geschmddig zu majcfaa3i. 'Die eingeweichtei HQlleai warden von 
Hand anf ein Fvillhfim aufgeschoben nnd geraffl^ wtwai B«dienungspetBon sich staad^ 
wiederhblcndBKrMdbewegungmmitdwHandaasflJhiai^^ 
sind. Bet HfflHeijlSagen van mdir ab 1,80 m wdenlMen dureh das VorwSssem vSIligfonn- 
uttd gestaltslos, so da0 es axcht mehr mOglich isi cine datsrtig lange HlUie auf das FiSlkohr in 
derzur VerfiigangstdieadenZeit^ diedurchdettMaschinedtaktvoigegdDenwtal, aufzuBchiebea. 
Die HMe sai^ sic* dann nSralich an dem FQlkohr fest, so dafi sie nicht mehr manuell gerafft 
werden Jcann. 
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Aus d«r DE-A 43 14 949 ist eine gefaffte Hulle fHk Eituelprodokte bekajmt, die kompakt 
mpacfct vs% woduJTch das BntraSen der Hulle vor d^m BefSillen veimieden wird. Die so ge^raffie 
md kotttpafctverpackte HiiUe kam von der Bedieauagspensoaeiner Fililnmdiiiie m derHaad 
gehaltenrad auf demFullhomaBgebmcbtw^ea, 0 
5 muB. Die angeraffteHtUlewdstdabei erne Lto^^ l,02bis 1,52 maufundistmcW: linger 
ate etwa 1,78 jsl 

Bei einem md^n beksnaten VerfaBren, das gleichMs in der DE-A 43 14 949 vnter 
Besaignahme aitf dm Absckiit HI der VesriJifeimlicbmig "Sausage casing techwlogy" erwahnt 
wird, hejrausgegeben won Indei Kamas, veroffentlicht vonNoyes Data Corporation, New Jersey 
(1974) werden groiie Hiillelajoigeti za einer Raupe oder za eb^m Strang gerafft. Die gerafHea 
Straage entftalten etwa 20 m Hulle, die auf cine Lgjagc von etwa 35 bis 44 Qm gerafft oder 
zusammengedriSixgt ist. Der Strajag ist in ein Nete verpackt, welches ein EatraffejQ des Stranges 
v^fhiudert und sein ajascMidJendes Einweichen in Wa^s^sr mm Bmelen der Biegaamkeit imd 
Dehnbarkeit der Hulle in geraf]Etein Zmtaixd ernidgiicht Nach dem Binweicheii wjjrd die 
Verpackung entfemt mi der Strajog awf das FiiUhom geschob^. Im Vorgleidi za der 
Verwe&dimg voa i^mzeUiiillen ist beim Eimatz von Stranger eine korapliaeitere Maschiae 
jttotwrcndigj da mt dieser die HBSUe sowohl doppelt gedipti geschnite nad m SdbMgm gelegt 
als ?uDhmitBratgefiillt'v^rei:de»nHj8, Da der Strang duae wcitaija groficareHfiUealSnge alsiibUctb 
aiifivftist, Isfinnen mit dieser Maschine bus einem Strang zmmg bis fQoMg Witote gef ertigt 
werden. ' , 

Bei diesem Veifahren entfalft das Raffen der Hulie vojj Haud. Jedoch ist vojtj Nachteil, daB 
beispieJsweise d^r Durchmesser des Fiillboms im ailgemehejci kleiner als der Durchmesser von 
25 ■ Fullhomenv fiir Einzelhiillea sein x^^^&. So "wird be^piel^wei&e bei solchen gerafften BMm filr 
cine Wmst mit einem Durciimesser von 50 mm typischeiweise ek Ftillhom mit exnem 
Durohmesser YOJi 28 mm oder wenigo: einges^tzt, im Vergleich dazu. kann dickeres FtiUhom 
mit einem Dnrchmesser von 3 6 mm bei gleichem Durcbmesser der Einzelhiillen "wie die lange 
geraSte HMe eingesetzt werden. 2um Verdichten von sehr langem Hullenmaterial auf eine der 
30 Maschine asgepaiSten Lange muJi im allgemeinen ein Raffdom mit kieinem Diirehmesser 
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verwendetwerdeiL Das Pixiblem des Meme^ilnnendiircfammers der geiBffleiiHMe wtrdbeim 
Eiiiw^cheii der Strange m Wasser ais Vorbereitung saif da^ FMen noch verstarfct. Wlhiend des 
Eiweich^ quiilt der Strang, was zu einer weiterea Vereagung seineir Bcfatea Weite fiihrt mi 
eh mch kleineres PQllbom ecforderlidbt macht Der Ebsatz emes Jaagereja Ftillhoms out 
kleinerem Durcbmes$er ^gJbt cIm^ lang$ameieDwchsaMei3ta}& vemehrteFettscldicreiKund 
scblechtere Tdlchtmbestimimi&g. 

Da heutzutage em moglichst vollstandige Kc^mpostieruxig von Htliiea naoli ihrer Verwendmig 
eifolgeja soil, wird ^gestrebt, HMejainit einerLaittgegraBer als J,50 m ohna zusatdiches Netz 
rafifes zu koflaen, da das fur das Netz vmvendete Material m allgememejx jucht oder mir sdbr 
schlecht kompostif^ibaJT ist, 

Bei dea ans derEP-B 0799 571 bekamtejtxFalthuUenhatbislierdieMeiniijag YorgdLerrs^^^^ daB 
dinBefeudbdfiiiderPallMlleis vor dem Abbbdea^vederdse emwaad&eiePlisaierangnocliem 
sich^es, halibares Abbmdeu ernes Bcid^s derPalthtJlle zuiaBt Diese FaltbtUlea mOssen, bevor 
sie jRilfiertig siad, ISngeare Zeit gewissert weiden md iur dea Tiaasport hi erne groSe 
Paxi^lais^euiheh durch den hlerftir voxgiei^elieaen Trwpoxt-^ uad WasscsrungsbdiSltei' 
vorgegebeai, 

Aufgabe der Neacrung ist ^ d»her, wise FaltbfiHe grbUerer L&ige m schaffen, die fiillfertig aa 
dsx Kuoden geliefert werdedft kannund ohms Wassemng sofart mit dem Produkt geMt warden 

Diese Aufgabe wird NeuerungsgijxnaB in der Weis^ gel5st, daB die HoUe mit einer Fliissigkeit 
bis m eiixeir Feuohte voa 12 bis 35 G«w -% itmix uud/odesr aufiea befeuchtet ist 

In Weiterbildimg der Neuenmg ist die Fe^acJite dtt Flfeigfcefeanteii der HtiUe in 
GewicbtspjTOi^eiiten, bezogen aiif das G^ai30itgewicht dexbef-^cht^eaiHtille. ZwecfcmaiJigerwei- 
bett^gt ane Endfe^uchte 18 bis 35 Gew.-%, insbegandere 2 J bis 29 Gew.-%, Femer kajon die 
Eodfeudite in zwei Stbritteji erreicht werdai, indem die Fewchte dernicht gorafiftenHMe 12 his 
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25 G«w,-%, insbesandere 15 bis 19 Gew,-%betFagtUoddieseJe«cfitevordemRaiifeflderHfliIe 
auf die Eadfeuctte vofl 18 bis 35 Gew.-% crhOht iwrf. 

laAusgeStaltuog darNeuerimgbestehtdieFlassiBkeitaus Wtoser, das mitZusaizEinaasgerfistet 
5 ist Dabaiisteinw dieserZuaJtozumindestrnFimgizidzurVw^^ emerSdhiflimelbil- 
duag beim Lagem ujid Transport der befeuchtetea HUiie. Das Fungizid ist zweckmSBigerw^e 
aus der Gfuppe IsotbiiazoJofl-, Benzimidazol-VeitittduBigeaQ, Salze der Sorbinsaure, 
Gly{»rimoaolaura^Di4w3ecjddimettylammom^ au^gewahlt. WeitereZtisatze 

Bind Weichmacher wie Propandiol imd Gtycerin fur das HMenmateriai, We befeuchtete HfiUe 
10 ist voiteUliafterweise in ebem als Wasserdampf-Spetr© dieoeaden, fest vearschlosseaien Beutd 
aus ei&fcin Ruoststoff abgepackt. 

In Ausgestaittmg der Neuemng liegt die Abbiadimg aa met Kaate des umgeschlagenen 
plisslerten Absdmitis der befeuchteteQ HQUe an. 

15 

h weiterer Ausgestaitong der Neuening li^rsa zwei gleJchgioBc befouchtete, plissiette 
AbschmttBlangto des vordcceaiEiKies aufetaandw. to Weiteabildiuig der Neuacung sind dies 
Falten der befeucbteten HoJle becher- bzw, schalenlitoug ausgebildet, wobed jede Falte oach 
iimea bin eiawarta gebogea ist and eine H6he voa bis zo 20 mm aufwwrt ond stud die Faltea 
20 ineinandef und zo ciaer Raupe zusanmftogefagt. 2we<*itt^gerweise ist das an das vojdans 
aide der befeuchteteft HtiUe anschliefieade ISRillensaick in Gestalt eines Becheis mit 
gekflmmtem Boden ausgefonnt, der sich in das Innere dor Raope Mstreckt 

Die weitere Ausgdtaltoag der Neuonmg er^t sith aus dea Merbnalen der SoimtzmpxacikQ 
25 14 bis 17. 

MitderNeuemngwirdder Vorfeil erzielt, daJ3 eiEeHUIIeiiir einEinsielprodufctgtolJerLaagevDtt 
z.B. 1,50 bis 3,50 m einen Joaendiirchmesser besitzt, der aur geringfiigig gtSBer sk der 
Durchmesser des FGllhoms ist, wodurch eia scbi^es AbMen der HMe xoit einem FSUdiuck 
30 vonzJB. 0,6bis 0,8bareiieicfetwird,ohocdaJ3eszaFettsddiere»od«rzum 

«*« «.« V* « a*««> ** « ■ * . 
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eben abgebundenen Ernies der Hiille fconmit Voa Vorteil ist sack, M di 
trotz ek^ hohen Feuchtigfceitsaateils eine aasreiaheiide Stabilittt besitzt 



Die Neueiung •wird im folgendea anhand der Zeichnungaa naher erlSutert. "Bs zdgeo: 



Fig-1 



a scbematiscber Ausicte einen BesprflhuiaroUer zumBftfeuchten eloes HSllea- 
straogs vor dem Rafies des HQlleostrangs zu FaltMUen, ' 



Fig. 2 

^ HiQllestrangs iflnea imd auBen mit FJlissigkdt, 



Pig. 3 dne ^chematiffclie Seitetiansidit eines Endes imd" ernes teilweiseaus- 

ieinerFaithiiUe, 



% 4 das nmgeschlageue Ende der FeltMUe Bach Fig, 3 M plisd«rt€a Zustand md 



20 



Fig, 5 



Fig, 6 



zui 



Ende, 

emen Schnitt &Mim$ derlinie A-A der Fig, 5, 



Fig.7 



eiae Draufsicht auf die FalthiJile inRichtung des vorder^n Ende, und 



25 .Fig,, a 



erne gestreckte mi abgefuUte PaittiMe. 



Sa Fig. 1 ist eiije Voractong mm BespfOhen ernes ungeraffitea Hiillenstrangs 12 k schem^ti- 
scher Ansicbt gezeigt. Von einer VofratsroUe 13 wird der flachgelegte HGUenstrang 12 
abg^ckeltrndiiberRoUen 17, 1S,32 bmensoge^amlteaBesprtthll^^ollQr 19 dngefahitund 
30 durchdies^hindurchtranspomeit fodonGei^ WbefrndeasichobeErMb 
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uad uaterlialb der BaJjB des Hiillenstrangs 12 Sprtiheicriclitimgea 23. 24 bzw. 34, 35 m denesn 
BefeuchtwngBflussigkeit auf die AuBenseite: des HuUenstrangs 12 gcspraht wird, Bei der 
Befeucfetungsftflssigkdt handelt es sich urn Wasser, dem eta oder mdirere Fungizide und 
Weichioacher zugfi$et2t sind. Das oder die Fuagmde weidea sus d€sr Qnxppt der Isothiazoloji-, 
Benziaidazol-VerlJixxdungea, Sake der Sorbinstoe, Glyceriafaonolaarat, Di-n- 
decyldimeiiylanunDnnim-Veibuiduagcn aosgswShlt Eshanddtsichhierbei\m«isicfabakannte 
fm^dc wie sie beispielswoise ia deo EP-B 0 141 066, 0 330 996 und 0 378 069 dear 
Anraeldwin awsfiihrlichbesdirieben «iad. Als bebnaia Weichmacher fiir das HuJjejmijiterial 
sind beispielsweise iPropandiol uad Cttyceda dem Wasser zug«setzt Der auBea besprMite 
BJillaistraag 12wirdaachdsi]iVerIassendesBe8priihumrollers 19iiberIloUen33,20,Zl einer 
Voiratsroiie 22ziigeahrtuad mt diese aufgewickelt Damchkann der brfeuchtete Hullenatrang 
weiterverarbeitet, bdspidsweise ai Falhtlilea gerafflc werd«i und in kiirzeire Abschmtte 
zerscteittea werdea. 



15 



20 



25 



30 



lademBespratorarQllerlPwirdderHiilJeDstraBgiabiszueto^ 

insbesoQdere von 23 bis 29 Gew.-%ffli6eiibefdacI«eL DIeFeuclite ist derFliissigketfsMeil des 
Hslleaatrangs 12 in <jewichtsprozeatett> bezogaa aaf das Gesamtgewicht des bsfeicshteten 
HallesMtraags 12. DieseFwchte ist selbstveratfiodlichaudi bei dei gerafifteinHiille, d.h. bei der 
FalQriille 1 vorlianden. Als Endfeuchtewird daeFeuchte von 18 hk 35 Qew.-% bettacittet; die 
bdspielsweise dwch einea einzigen Bespriihvoigang des ungcrafften HOUenstrangs 12 im 
Bespiiihumrollea- 19 erreicht wird. Das Beffeachlm des HQllenstran^ 12 hm aurfx in zwei 
Schdttett erfolgen, indem zoaSchst dg-xragerafifteHGUenstfaag 12 im BespiubumroU^r 19 auf 
eaneSufiesreFeuchtevon 12bis 25 Gew.-%, iaabesooderevon 1 5 bi$ 19 Gew.-% eingeatelltwird 
und danach Ujamittelbar vof dem Raffea sGvmU die Innen- als audi die Auikuseite des 
HiiUenstrangs zusatzUch soIragemitFltlasi^ertbespruht werdes^ 

35 Gew.-%en:eictoistDasBespi1jhendesHfllleiE]siraags ISimmitteibarvordemRaffeGziJeinesr 
Falthillle 1 wird aahaud von Fig. 2 erlautert. DerBilieasliang 12 wird durcb eineForderstatlon 
29 mf eiixea Raffdom 27 aufgeschoben, an dessen Spltze fiber eiae Duse 30 die 
BefeuchtungsfSissigkeit auf die jbaeoseitB des HflUaastrangs 12 aafgesprOht wird. Die 
AuBeaseitedesHMeastrangs 12Tvijrd0berSpiiSjivomcbtua^25,26BiitBefm;fa^ 
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keit bespriiht Eine RafFstation 3 1 schlebt den HMl^traflg m mem Falthiillensti^ bzw, za 

eWRaupe2w$ammen, die axL5<MeBendgsdre%t, aasd^ 

geschaittenwerdeiikaim. Selbstverstaiid&hkaimauchdieEijdf^ 

Innfiiiseite des HMenstranjg^ 12 eireicht wsxden. Zur Vexringenrng der Reibung beim RafFen 

kaiui vor dem Raffen eine g^db[|ge Menge Parafmol auf die HuUe gespiGht werden, 

Bisher wurdea die nicht befeuchtetKi FalthfSJlen in eijaem speziellen Tiajasport- rad 
WSsscruflgsbehSlter veipa^kt mi mfiKmim tmsportieit, von dean sie gewassert wurdeti, um 
dtejRtedeaAbflmiprozEfinot^mdigeFIexibm 

werden die Falttollea bereits hti ihrer Hei^tsIIuag befeuchtet, um dk Dtotv^endige Feachte flir 
die Verarbeitang hem Kundea zu besiteen. Dadurch warden fblgeade Vorteiie erzi^lt; 

Der ZdtaufwBBd i&r die Wassem^g der FaliiriUlejs eutfallt 

Yerbess^rung der Hygiene durch ge^ingere Kontaminiemngsgefelir 'mit Bakteri^, 
Schimmelpilzen. dgl, . 

Kloiaere Pax;kfii«hdite» sind im Vcrgldcb mil Am, bekaaut^ Tratispott- und. 
Wasseruagsbehalter mogllcb, 

HoherfeProdufctioiisflKidbilitat des Kmdm aiif Ctund dor Ideiaefc^a Packuugseijoheitea. 

k Fig, 3 ist eine scihematische SeitenaRsicht eines Teik eicier befeuchteten Falttflile 1 gezeigt. 
Die Falthiille 1 ist im rechteia Tdl dear Zciobmng zu eiiier Raupe 1 1 zosammeiigesdiobeii, vm 
der sich eia ausgeasogesaeis TeiJ 2 nach linfes erstre^kt, das la em vorderes Ende 3 Qbergebt. Die 
Raupe II beste&t mjs indaandergescfaobeji^ti b^cherfojonigen Fallen 6. Das Bude 3 liat zwd 
AbscbmttsIangend.ujadwirddiircJiemeAch^ 1 mmd 

Halften geteilt. Das Teil 2 md das Ende 3 weisen Knickuiig^ 9 auf, die daduich zustandd^^om- 
men, daB das Ejade 3 das Teil 2 derFalttile 1 zunachst in die Raupe 1 1 emgeschobea sind 
und aus dieserzum Plissierenund Abbindendes vordexeiiEnde3 detFaithulle 1 herausgezogeix 
wsrden. Jedoch k^mien das Teil 2 und dsjs Bnde 3 giatt, d.h. frei von Kmckungen, sein. Das 
vord^eEnde3 derFaithtiile 1 wirdquer 2;urI.ajigsricljm£igderFaIthtiite 1 entlaogder Achsem 
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Tjragcsdilageii, so daJ3 die z?wet gleicl^groBeu Abschnittaiangm d imd d aufdbanider liegea 

Abschmttsl&igen d, d sowie das Teil 2 werdeci aoscshlieBeiid pli$siert, d.h. mLlngsrichtung der 
FdthiUics 1 gsfalt^rt, wie dies schraialisch a«s Fig, 2 exsichtlich ist. Dsj^ "umgeschlagcaie Bnde 3 
5 wirdesntlangeinerKatiteS abg€bunden.DiesgescW^ 

in Food einer Schmir oder eber Kordel, die an der Xante S des mngeschkgenen plissierten 
Endes 3 auliegt. 

Die Abbmduag4iaFig. 4erfoigtmit oderolmeSf^iilaufenJejiajoMeiii.ob ebAnfhfingender 
1 0 gefiillten Faithiilie 1 vorg^ehen ist cder diese horizo Jital sowg W trrnisportJ ejt alu aiack gelagert 
werden sell Die Abbinduag 4 sitzt vor d^m umgescUag^en und plissiextoi Bnd^ 3 und wirfct 
w^hrend des AbfflUens der Falthiille 1 als Selbstabsperrung, da die Abbindmg 4 aa derKaate 
5 aa dem umgdegteju Bnd« 3 adiegt und durch den ^usgeQbten PoUdruck im Icwierett der 
Falihulle \ gegcnda5magelegteEndo3axigcdriickti^ 
15 w^ddi kHUS, Die Abbindung 4 isfit eiuieEiFlflldiuck von 0,6 bis 0,8 bar-wSiread des AbMlejss 
der Falthiille I zu, oJme daB diese anfplatzt oder das vordesre Ead«i 3 sich 5fihet. Atjs Fig. 4 ist 
ersiohtUch, d^ die Plisaieruug ttsit Plissierfaltea 16 jsich fiber das Ende 3 hinaus airfdas Teil 2 
mtrecfct, T?s?obei die PJis^iiejrfaJlti&n 16 ebeuso -wie Plissierfalttewi 15 des mngelegtett Endes 3 
aenkxEcht aiif dieZachettobeaeg^richtetsiiid;^ 3 wird anf eiiaerkombiMerteiiRaff-'uiid 
20 Abbkdemascihtoe umgescMagen uad ixutldtfi der Abbindtmg 4 abgebuadea, Mittels dieser 
kombinierteniRaff-md AJbbittdto auch diePlissierfaltea 15 ujad 16 augebracJit 

In Fig. 5 ist di^Htille 1 mit zusamxaeji- imd eijDgeschpbenem Teil 1 dargestdlt. Iix das Iimexe der 
Haupe 1 1 i^t das in Fig. 3 ansgestreckts Teil 2 so weit enigeschobea, da8 rax abgebijndene 

25 Ende 3 und em kleiner Ab^ckutt des Teils "2 auBeihalb der Raupe \\ sich befmdea, Der 
AuBetidijrchi]aesser2rder!Uupe 11 betragtz;B. 80 bis lOOnm. wahrejo.dLaj5ig^;ld^Raupe 11 
etwa 80 bis 90 mm ist. Der Ira^durchmesser der Raupe 1 1 betragt 60 bis 75 mm, Bel mm. 
Ianendurcirae3serYoribekpiels*weise 70nimderRaupe 1 1 «xfoigt dasRaffiui derFalthtiUe 1 und 
def lUupe 11 auf fcici^ai Raffdom mit eiaeooa Durchmesaer von 73 mm* Ziam FuUeya. dner 

30 defaitigeugerafftimFaithtiUel ^ 
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se 60 mm venvendet werden. Die Faitdichta, geigebea d«rch das Verhaltnia Laage dej: 
ungerafften Hiille 1 zurLSnge dtsr Raup© 1 1, iiegt im aligememeDi im Betdcli von 30 bis 40. 



10 



15 



laPig. 6 ist eia SchmU «atleng der Lime A-A der Fig. 5 gezd^. DkPaltm 6 dor Raupe 1 1 sind 
b©te-bzw. schalenflSnnig ausgebildet, wobei die BiflgtlnePalte eineHOhe voij etwabis m 20 
mm aiiftveist DjeFalt^n sindheiiiauder zu derRaupe U zusammengejfugt. Diesichyber den 
Unrfang der Raupe 1 1 erstrecfcenden Falten 6 sind nach iouen bin emwirtsgebogeii, d.h. sind 
nach ianea hm iiber die Hdbe des Umfaiigs konfcav gefcaimmt. Das aji das vordere Bade 3 der 
Hiilb 1 anechJieBende Teil 2 ist in das M«re der Raupc 1 1 ehg^tttlpt uud hat dia Gestalt emas 
Becbei^ SinitgekrpjmatmBod wobei sich derBecherindaslm&rederRaupe 11 mtxQoh 
md mr das abgebmdene Ende 3 md die Abbinduxig 4 der Rawpe 1 1 voi$teheii. Ffix 
Versaad der lUupe 1 1 wird audi das Eade 3 noch in das Inhere dor Ilmipa 1 1 eij^g^driiqkt, im 
Platz zu spaxen. In dejiFigurca 5 und 6 i^t die Falihiille 1 zu eincr Raupe 1 1 zusaimaae^jgerafift 
wd im wesentliohenbeaibeituogsfertig mm AbfQaenderFaJtfetaieauf dnerF^ Die 
hohe Faltdichte der Raupe 1 1 und die U9be voa bi« 20 mm der einzelnea Falte 6 der &AUpe 
sorgea fiir eine groBe Fonn- und Gestaltatabilitat der Raup«> 1 1, die txote Befenchtang mid 
BehiKH^g des Hullmateiials im wesenttichen beibehaltciti w^den. 



20 



DieDxaTjfeichtinFig.? auf diegeraffieBSffilie I ii3.Riditu0gdc» abgebuEdenei3iEDides3 isfitdie 
Plisai«a\mg md die Abbinduog 4 des Endas 3 crfeentien. 



25 



30 



EaFig. SistfiQhematisch eiaej30iiteiaemProdqkt,beispielsweis6 emem Wurstbrat, v.oil abgefeUte 
HtiUe 1 der Lavage L dargestellt Das vordere, .umgesohlagene und plissierteBade 3 ist mit eijaer 
Sdmuroder einer Kordel als Abbindung 4 verschlossen. Das hmtereBwde verschiieSt einea Clip 
10 aii3 MetaU odorKunststofi; derinbekanater Weisenachdeijj EiidedesF-uIivorgangs auf einer 
FfUlma5chhcajagebracht"wird.DieLa!agederTOgeraffi^ 1 bzw. derabgefiaiteiiHiilie 1, 
wie sie taFig. 8 gezeigt ist, li.egtim Berdcfevon 1,5 hk 3,5 miindistiasbesoaderegieich/gr^er 
als 1,8 ux. DieHtiUe 1 i&t, wieschoxkzcnror erwahntwurde, beispielswdseMtWiarstbratgeffillt 
undwirdimabgebuadeaeiiZuataiidgefMchertiindgefiioc^ 
)St, TOid die HtUle 1 abge^ogen und anschlieiSend reoycelt oder kompostiert. 
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Diemile 1, vim siein Fig. 8 gezeigt ist, kam beiapielsweise dafti Duiobrawser voa 85 bis 90 
smizuBeginndesFtjllvorgsings&abeniiadkdiirdi dieBefeuchtangsoweitdehabar, daJJnach 
Abschlu0 des FMvorgangs der Dorchmesser 105 bis 1 10 mm beiragen kann. 
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1 , FsitMIIe (1) fat einzeliiabzufijlleade Produkte, bestehead aus einer zh einer Raupe 0 i) 
gerafftett HMlefif die UmhflUung des Produkte, wobei eb vorderes Bade (3) dar Hiille h der 
10 Mitte eines voiigegebenen AJ)«chnittes (2d) quer 2!Uf HOUeoiange umgeschiagne isl, der 
umges(^ageneAkolMiittund(anaMSgezogenerT«l(2)derHtUtepUssi^ 
dadurch gekennzeiohiiel, daB dieBliie (1) asxt diusr Flfissigkeat bis m einer Feocfate von 12 bis 
35 Qm.-'/o innen ujad/oder awBen befeachtet ist. 

15 2, FalthMenachAnspruclxl, dadurchgekeimzeichiiet, dafidieFeachtederPIteigkeits- 
anteil derHtUJe (1) h Gewichtsprozenten, beajgen auf das Gesamtgewidn dej befeucfeteten 
Hwlle, ist 

3. FalthiillenachAisspiuch 1, daduidigekennadchae^daBemeEadf«C!hlBl8bjs35(]tew.- 
20 %, insbesoadere 23 bis 29 Gew.-% betrSgt 

4. Falthallenach Attsprucfa 1, dadurchgakeniizeidtoet, daji dieFeuchte derrachtgetsffiea 
HQUe (12) 12 bis 25 Gt5W.-%, insbesondere 15 bis 19 Gew.-'/o.betiagt, mi daB dieaeFeuchte vor 
dem Men dar Hailc (12) auf dieEndfeuchte von 18 bis 35 Gew.-% erhoM wird. 

25 • . • 

5. FalthoUe nach Anspnich 1, daduroh gekeanzeiciiaet, daB die Flfissigkeit aos Waaser 
' best^t, das mit Zusfflzea aasgerustet ist 

6. FaltisflUenadi Aasprudi 5> dadurch gekemzmhaei, dafi ekcr dieser Zusatze zumindest 
30 ela Fungizid zur Verhindenjng einer Schinimelbildung beim Lagem mi Transport der 

befeuchteten Hiille (1) ist, 
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7. FalMlie nach Ansprodi 6, daduioh geteuizeidinest, dafi das Fvmgiaid aus Qmppe 
Isothkzoloa, Benzknidazoi-Vcrbrndungeo, Salze d«a-Soibinsaure, Glyceriflmonokirat, Di-n- 
decyldime%lamm<miuni-Veibiadungett auspvi^t 

5 8. Falthiille nach Anspmqh 5, dadarch gekenazdchiiet; dafi weitere Zusatze fiir das 
Hlillemaaterial Weichaacher wie Propandiol imd Glycerin sind. 



10 



9. FalthflUenach emem odcr mekeren der Acsprtche 1 bis 8, dadurch gekeaxizeichaet, daB 
die befeuchtete Hiilie (I) k dnera als Wassefdaaipf-Speire dieneDdea, fest verachlossenen 
Beutd aus eiaem Kuuststcff aljgepackt ist 



15 



10. FaJfli0ilemchdiieraoderiaeiirerendefAiispraclielbjs9,d«^ daB 
die Abbindyng (4) an einer Kante (5) des iMagesdjlagenaa plissiertea Absdinittes (2d) der 
befeuchtetesaHulle (1) anlii^ 

1 i. Falttolleaadi esinefflodermelwsreader Ansprfiche 1 bis 8, dadar(shgeilcenazei(*net, daB 
zwei gleichgroBe befeuchtete plisaierte Abschnittslfiagen (d, d) des voideren Endes (3) 
aafeinaQderliegea, 



20 



12. FaltbeUe nach Anspradi 1, dadurch gefcennzeichnet, dafl Faltaa (6) der befeucteten 
mile (1) becher- bzw. schaieofoonig ausg^sbildet sind, wobei jede Falte oach iaaen bin 

emwart3gebogenistunddiieH5hevottbis2M20«miaufweisttiadd^ 
zu dnerllaape (1 1) zusajounengefiigt sind. 



25 



13. PaithiiUeimchAiispmch 1, dadurch gekennzaiclmet, daBdasandas vorde]reEade(3)der 
befeuchteten Hfille anschlieBeade HMienstadk in Gestait eines Becfaere (8) mit gektflimtein 
Boden (7) ausgefomt ist, der aich in das Itmere darRaupe (11) erstrcokt 
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14. FaJtiiiilie nacb Aaspioch 1, dadurch gekejjnzeichnet, daJJ die LSa^ dw ungeiaStea 
besfeuditetenHeile (1) in Beraich von 1,5 m bis 3,3 m Ucgt, iasbesoodere gleich/gtSJiSer 1,8 m 
ist. 

5 15. FaIlijailenachADspnichl,daduidigefa^ 

(1 1) 60 bis 75 mm md der AuBeaodurehmesser 80 bis. 100 nun betrageo. 

16. FalMlle Mch Ausprach I, daduxcli gekeanzeickiel; daB die Faltdichte, gegebeti durch 
das VerhaJtois Laigfi der uagaafflettHiille (1) zurLaage derRaupe (11), im Bereich voe30 bis 
10 401iegt. 
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